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	MUAYENE TALEP FORMU
INSPECTION REQUEST FORM



	Firma Adı 
Name of the Company
	.
	Çalışma Yeri 
Working Area
	
	Yetkili Adı Soyadı, Tarih
Name Surname, Date
	
	
	
	

	Proje Adı
Project Name
	 
	Proje  Numarası
Project  Number
	
	Isıl İşlem Durumu 
PWHT
	|_| Önce, Before  |_| Sonra, After   |_| Yok, None

	Kontrol
Standardı

Control
Standard
	[bookmark: Onay1]|_|  VT – TS EN ISO 17637
	Değerlendirme
Standardı

Evaluation
Standard
	|_| VT – TS EN ISO 5817
	|_|  VT – TS EN ISO 10042
	Kabul
Kriter

Acceptance
Criteria
	|_|  VT – C Sınıf
	|_|  VT – D Sınıf
	|_|  VT – D Sınıf

	
	|_|  PT – TS EN ISO 3452-1
	
	|_|  PT – TS EN ISO 23277
	
	
	|_|  PT –Sınıf 2
|_|  PT–Sınıf 2X
	|_|  PT –Sınıf 3
|_|  PT –Sınıf 3X
	|_|  PT –Sınıf 3

	
	|_|  MT – TS EN ISO -17638
	
	|_|  MT – TS EN ISO -23278
	
	
	|_| MT –Sınıf 2
|_| MT –Sınıf 2X
	|_|  MT –Sınıf 3
|_|  MT –Sınıf 3X
	|_|  MT –Sınıf 3

	
	|_|  UT – TS EN ISO 17640
	  |_| Sınıf A
	|_| Sınıf B
	
	|_|  UT–Sınıf 2
	|_| UT –Sınıf 3
	
	|_|  UT–Sınıf 2
	|_| UT –Sınıf 3
	

	
	|_|  UT Laminasyon – TS EN ISO 10160
	
	 |_|  UT Laminasyon – TS EN ISO 10160
	
	|_| UT Laminasyon     S  |_|       E  |_|
	
	

	
	 |_|  PQR – TS EN ISO 15614-1
 |_|  PQR – TS EN ISO 15614-2
|_|  PQR – TS EN ISO 15613
	
	 |_|  PQR – TS EN ISO 15614-1
 |_|  PQR – TS EN ISO 15614-2
|_|  PQR – TS EN ISO 15613
	
	|_|  PQR – TS EN ISO 15614-1
 |_|  PQR – TS EN ISO 15614-2
|_|  PQR – TS EN ISO 15613

	
	|_|  WPS – TS EN ISO 15609-1
	
	|_|  WPS – TS EN ISO 15609-1
	
	|_|  WPS – TS EN ISO 15609-1

	
	|_|  PQR / WPS – ASME Sec. BBPV IX
	
	|_|  PQR / WPS – ASME Sec BBPV IX
	
	|_|  PQR/WPS – ASME SEC BBPV IX

	
	|_|  Diğer        
	
	|_|  Diğer        
	
	|_|  Diğer        

	
	|_|  Diğer        
	
	|_|  Diğer        
	
	|_|  Diğer        

	

		Sıra Row
	Parça, Kaynak Adı
Test Pieces Name
	NDT Yöntemi
NDT Method
	Resim No
Drawing No
	Ebat,
Piece Dimensions 
En (veya Ø) x Boy
	Metreaj
Length
	Kalınlık
Thick.
	Malzeme
Material
	Kaynak Yönt.
Welding Meth.
	Birleşim Tipi, 
Type of Joint
	Kaynakçı No
Welder No
	Not Remarks
UT ve PQR için pWPS/WPS No belirtilecek
pWPS, WPS No will be specified for UT and PQR
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	Not
	  
	Talebin gerçekleştirilmesine yönelik uygun ekipman ve personel mevcuttur.
ÜNKAR Teklif ve Planlama Sorumlusu  |_|  Uygun   |_| Uygun Değil
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